
Økodesign av kamerahus - ScaleAQ
Oppgave –Resirkulerbare materialer og økodesign

Undersøk alternative materialer for 

kamerahuset, laget av POM-C.

Vurder materialer med:

• Overlegen resirkulerbarhet

• Lik eller høyere vekt-til-styrke rate

• Korrosjonsmotstand

• Dimensjonalbilitet

DEL 1  - Materialalternativer DEL 2  - Økodesign modifikasjoner

Utforsk mulige økodesign

modifikasjoner, med hensyn til disse

aspektene:

• Struktur integritet

• Enkel montering

• Kompatibilitet med eksisterende

komponenter

Undersøkt de 
79 mest brukte

polymerene

47 
resirkulerbare

polymerer

Nåværende kamerahus – Orbit FHD 39x0 

Hensikt: Undervannskamera til foring i oppdrettsnæringen

Materiale: Kamerahuset er laget av polymeren POM-C.

Formingsprosess: CNC-maskinering av Ø200 POM-C-bolter.

Resirkulering: ScaleAQ har tidligere identifisert utfordringer

med resirkulering av POM-C.

DEL 1: Alternative materialer

Comment: Possible score is between 4,0 -11,0. Possible score for thermoplastics is 
between 4 - 8.0. Possible score for thermoset is between 7.0 - 11.0. 

Resirkulerbare materialer à lagd en formel basert på materialets oppbygning

Vekt-Styrke rate, korrosjonsmotstandsdyktighet og dimensjonstabilitet

Satt POM-C som standard

Inkludert egenskapene: 
• Vann absorpsjons %, Tm (smelte

temp.), Tg (glass 
transisjonstemperatur), 
Tøyningsprosent før brudd og
Youngs E-modulus (stivhet)

Sammenlignet med POM-C og
vurdert de 47 polymerene

POM-C KAN 
resirkuleres, funnet
flere aktører for dette

11 mulige
polymerer

12 mulige polymerer

Videre: se på miljøvennlig
formingsprosess og design

DEL 2: Økodesign modifikasjoner og formingsprosessMiljøanalyse: resirkulert vs jomfruelig materiale

Sett på forskjell for blant annet kg 
CO2-eq for resirkulert materiale 
vs jomfruelig à nesten 80 % 
reduksjon i CO2-eq

Oppsummert: økodesign av kamera – løsning

Nedre grense

Formingsprosess

CNC maskineres:

- Materialtap ved avkapninger og sponrestes à må bli med i

resirkuleringen

Støpemetode:

- Undersøkt sprøytestøping, vakumstøping og kompresjonsstøping

- Unngår materialtap i formingsprosessen

Ulike polymerer passer til ulike formingsprosesser à pga egenskapene

Økodesign med krav om strukturintegritet, enkel å 
montere og kompatibel med eksiterende system  

Strukturintegritet: simulert

trykktesting på 100 meter dybde på

alternative design og sammenlignet

med det nåværende designet

CADet opp designforslag der det er 

mulig med gjenbruk av kamerahuset, 

ved å skifte ut resirkulerbare interne 

deler
• Funnet aktører som man kan innlede et samarbeid med om innkjøp av 

resirkulerte materialer og innlevering til resirkulering etter bruk

• Funnet alternative polymerer som kan benyttes à basert på resirkulering, 
material egenskaper og formingsprosess. Videre undersøkt alternative 
miljøvennlige formingsprosesser

• CADet opp designforslag der de ulike delene kan gjenbrukes og/eller
resirkuleres


